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1 GENERALITATI
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Prezenta specificatie tehnica stabileste calitatea hartiei AMBROWELL - hartie strat ondulat (hartie
miez) din 100% maculaturd, produsa de SC AMBRO SA;

CONDITII TEHNICE
Gramaje si dimensiuni
Hartia AMBROWELL se fabrica cu gramajele si dimensiunile:

AMBROWELL Latimea Diametrul bobinei, mm
Gramaj, g/m’ bobinei interior exterior
100, 105 115, 120 minim 500 mm
135, 140 170 maxim 2800 mm 100 1200-1400
200
Tolerantd + 4% Tolerantd = 5 mm Tolerantd £ 50 mm

Hartia se livreaza in bobine.
Lungimea tubului interior trebuie sa fie egald cu latimea bobinei £10 mm.
Pe baza intelegerii intre beneficiar si producdtor, hartia se poate fabrica si cu alte gramaje.

Structura si aspect:

Structura si aspectul hartiei trebuie sa fie uniforme.

Suprafata hartiei trebuie sa fie neteda, fara cute, rupturi, gauri sau alte defecte vizibile.

Marginile hartiei trebuie sa fie tdiate drept si fara scame.

Hartia trebuie s3 fie infisuratd strans si uniform pe toatd latimea bobinei. Nu se admit bobine cu
margini slabe si nici bobine fugite.

Numérul de lipituri in bobina va fi de maxim 3 (trei), efectuate cu banda adeziva si marcate vizibil cu
creta colorata pe capete.

Proprietati:

Proprietétile hartiei si metodele de testare ale hartiei sunt prezentate in Anexa 1 Figa tehnica.
Aparatura de testare a proprietatilor hartiei este verificatad conform SR ISO 10012:2005 Sisteme de
management al masurdrii. Cerinte pentru procese si echipamente de masurare;

ESANTIONAREA PENTRU DETERMINAREA CALITATII
Esantionarea pentru determinarea calitdtii medii se face conform SR EN ISO 186:2003 Hartie si
carton. Esantionare pentru determinarea calitatii medii.

VERIFICAREA CALITATII

Verificarea proprietétilor hartiei se face conform metodelor de analizé din Anexa 1 Fisa tehnica.
Verificarea dimensiunilor se face conform STAS 3976-89 Hartie si carton. Verificarea dimensiunilor si
determinarea oblicitatii formatelor.

Verificarea aspectului si structurii se face cu ochiul liber.

AMBALARE, MARCARE, DEPOZITARE, TRANSPORT SI DOCUMENTE

Ambalare:

Hartia se livreaza in bobine neambalate, conform SR 5978:2001 Produse finite din industria hartiei.
Ambalare, marcare, depozitare, transport si documente;

Primele 5 coli ale bobinei se considera ambalaj.

Marcare:
Fiecare bobind este etichetata vizibil, cu 2 etichete;
Fiecare bobina are cod unic de bare inregistrat pe eticheta;
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5.2.3 FEticheta specificd producitorul, clientul, comanda, numérul bobinei, sortimentul, gramajul, formatul,
greutatea, diametrul interior/exterior, lungimea si sensul de derulare. )

5.3 Depozitare la producidtor si la client:

5.3.1 Depozitarea se face astfel incat s asigure integritatea produsului, in incaperi acoperite, inchise,
aerate, uscate, protejate contra incendiilor si actiunii directe a razelor solare;

5.3.2 Stivuirea bobinelor se face astfel incat sa se asigure integritatea lor,

5.3.3 intre stive se las3 loc de trecere;

5.3.4 Bobinele neambalate nu se depoziteaza direct pe pardoseald, ci pe suporti din lemn sau paleti, la
15 cm de la pardosealé si la aproximativ 50 cm de pereti sau instalatiile de incélzire.

5.4 Manipulare si transport:

5.4.1 Transportul se realizeazd cu mijloace de incdrcare/descarcare si de transport care asigura
integritatea produsului;

5.4.2 Transportul se face cu respectarea reglementarilor legale specifice in vigoare;

5.4.3 Nu este permis transportul bobinelor prin rostogolire, lovirea sau aruncarea lor din mijlocul de
transport;

5.4.4 Nu este permisé prezenta elementelor proeminente in mijlocul de transport (suruburi, cuie, carlige),
pentru a se evita deteriorarea bobinelor;

5.4.5 Transportul hartiei se face in mijloace de transport curate, uscate, acoperite, lipsite de rozatoare,
substante inflamabile si care sa nu permitd razelor solare sa actioneze direct asupra produselor;

5.4.6 Pe durata transportului, bobinele de hartie se pun, de preferintd, pe benzi aderente de cauciuc;

5.4.7 La manipulare si transport, hartia trebuie protejata de actiunea umiditatii, de patare, murdarire si de
distrugere;

5.4.8 Hartia se incarci uniform pe suprafata mijlocului de transport si se asigura corespunzator.

5.5 Documente:

5.5.1 Produsul finit este insotit de declaratia de conformitate, conform HG 1022/2002 privind regimul
produselor si serviciilor care pot pune in pericol viata, sandtatea, securitatea muncii §i protectia
mediului;

5.5.2 Transportatorul confirmé integritatea bobinelor de hartie, la incércarea in mijlocul de transport, prin
semnarea avizului;

5.5.3 Clientul confirmd integritatea produsului finit la receptie, prin semnarea si stampilarea CMR
(Scrisoare de transport);

5.5.4 In situatia deteriordrii hartiei in mijlocul de transport, clientul face obiectiuni pe CMR, mentionand
natura neconformitatii sau justificand obiectiunea;

5.5.5 Clientul trebuie s3 instiinteze SC AMBRO SA in 24 de ore lucrétoare referitor la problema survenita.

6 CONDITII DE MEDIU SI SANATATE PRIVIND UTILIZAREA PRODUSULUI

6.1  Continutul de metale grele se incadreaza in normele admise de legislatia in vigoare (HG 621/2005
privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje, art 8).

7 VALABILITATE

7.1 Specificatia tehnic3 intr in vigoare la data specificata in tabloul competentelor;

7.2 Specificatia tehnica este in vigoare pana la revizuire;

7.3 SC AMBRO SA furnizeaza clientului specificatia tehnica in vigoare.
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ANEXA 1 FISA TEHNICA

Sortiment: AMBROWELL
Hartie strat ondulat din 100% fibra reciclata

Metoda
Proprietate UM de VALORI TIPICE
analiza
100 105 115 120 125 135 140 170
Gramaj a 5
o g/m T 526 + 4% + 4% + 4% + 4% + 4% + 4% +4% +4%
Indice SCTCD N m/g ISO 9895 15,75
IndiceCMT;, N mzlg ISO 7263 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68
Umiditate % 1S0O 287 6-9
Metoda
Proprietate UM de VALORI MINIME
analiza
100 105 115 120 125 135 140 170
- )
Srana) g/m 156 oo + 4% + 4% +4% +4% 4% + 4% +4% +4%
Indice SCTCD N m/g ISO 9895 15,0
Indice CMT3, N mz/g ISO 7263 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
Umiditate % 1SO 287 6-9

Conditii de testare: Umiditate relativé 50 + 2% gi temperatura 23 + 1°C, conform SR EN ISO 20187:1996

Valoarea minimi reprezinta cea mai scizuté valoare medie a unei bobine dintr-un lot de hartie livrata.
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